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ТРЕБОВАНИЯ

к сдаваемым на печать файлам

1. Требования к сдаваемым на печать файлам.

1.1. Основной учётной единицей для передачи файлов на печать служит цифровой электронный документ полосы издания, записанный в формате PDF, структуры PDF/X-1а формата версии 2003г, имеющий разметку по ICC профилю печати в соответствии с ISO 15930−4:2003. Применение данного формата не требует дополнительных процедур обработки и проверки для дальнейшей обработки информации в рабочем потоке Исполнителя и получения требуемых результатов. Файл PDF/X-1а является цифровым эквивалентом цветоделённых форм и представляет собой спецификацию Adobe Portable Document Format v1.3, которая ограничивает содержание PDF документа, до объёма непосредственно необходимого для высококачественного воспроизведения при печати.

1.2. Файл формата PDF/X-1а в версии 2003 года с разметкой по ICC-профилю печати рекомендуется получать прямым экспортом данных из программ вёрстки. Процедура экспортирования в PDF/X файл v1.3 в программах QuarkXPress v7.х или InDesign является обязательной встроенной функцией.

1.3. В случае передачи PDF файлов иной версии и/или структуры, данная структура приводится в структуре файла формата PDF/X-1а в версии 2003 года с разметкой по соответствующему ICC-профилю Исполнителем в соответствии с требованиями п 1.1. 

1.4. Приемка электронных оригинал-макетов, изготовленных в прикладных, так называемых «открытых» форматах (например, для программ QuarkXPress, Adobe InDesign, Adobe Illustrator, Adobe Photoshop), возможна, исключительно по предварительному письменному согласованию.

2. Процедуры передачи файлов Исполнителю и утверждения в печать.

Базисной рабочей системой является web ориентированная система (Web File System) передачи и приемки файлов изданий (далее WFS).

2.1. При работе через клиентский терминал программы WFS, сдаваемые файлы автоматически проверяются на отсутствие критических ошибок (см. дополнение « Перечень технических дефектов в PDF-файлах »), и в случае их отсутствия, предоставляются Заказчику (или его представителю) для утверждения в печать. 

В случае если файлы содержат критические ошибки, то их утверждение невозможно и Заказчик должен устранить критические ошибки и выложить на повторную проверку исправленные файлы. Ответственность за утверждение файлов содержащих критические ошибки несет Заказчик.

2.1.1. Процесс утверждения означает, что Заказчиком или его аккредитованным уполномоченным представителем просмотрены все файлы, предоставляемые для проведения производственных работ и произведена проверка в соотвествии с списком элементов проверки см. в дополнении « Перечень технических дефектов в PDF-файлах » к данном приложению.

2.1.2. Пополосное утверждение файлов в печать через клиентский терминал программы WFS означает, что Заказчик (или его представитель) ознакомился с log-файлами отчёта по результатам проверки на ошибки и произвёл соответствующие действия по исправлению обнаруженных программой ошибок и/или согласен на проведение производственных работ с файлов, содержащих указанные в отчёте ошибки.

После чего в клиентском терминале программы WFS Заказчиком производится окончательное электронное утверждение файлов в печать.

2.1.3. Список критических и некритических ошибок утверждается отдельным документом - дополнением « Перечень технических дефектов в PDF-файлах » и может быть пересмотрен по требованию Заказчика.

2.1.4. Заказчик должен  учитывать, что  Испольнитель не проверяет файлы на ошибки дизайнерской верстки и на соответствие технологическим требованиям верстки.

3. Основные технологические требования к элементам вёрстки полос.

3.1. Минимальные толщины линий при печати офсетным способом плоской печати следующие:

Монохроматические линии 100% основных цветов – 0,08 мм или 0,25pt

Линии двойного и тройного наложения – 0,20 мм или 0,5 pt

Линии вывороткой по монохроматическим 100% плашкам или по составным плашкам с применением треппинга – 0,35 мм или 1 pt

3.2. Рекомендованные величины треппинга для различных элементов дизайна.

3.2.1. Направление и величина трепинга определяется Заказчиком с учетом диапазона рекомендуемых значений. Треппинг в элементах векторной графики должен составлять 0,05-0,2 мм в зависимости от характера изображения.

3.2.2. При обработке в штатном режиме автоматический треппинг Подрядчиком не устанавливается. Автоматический треппинг может быть задействован только по письменной заявке Заказчика, при подключении к WFS.  При установке режима автоматического треппинга к дополнительным краскам, применяется процедура принудительной расстановки параметров треппинга согласно установкам и алгоритмам выбора программы RIP-обработки.

3.2.3 В случае выбора автоматического треппинга, сдаваемые полосы не должны содержать сложных составных векторных элементов, а фоновые заливки повторяющимися векторными элементами Заказчик обязан отрастрировать. 

3.2.4. Технологические параметры треппинга определяются из особенностей наложения дополнительной краски, величины кроющей способности и светлотных характеристик треппингуемых элементов, а также технических параметров печатной машины на которой будет производиться печать данного изображения. При использовании дополнительных красок (особенно металлизированных и флюоресцентных красок системы Pantone) установка автоматического определения направления треппинга и стандартнo заданной велечины зон перекрытия может привести к нежелательным эффектам или в некоторых случаях отмене треппинга (например, если Neutral Density треппингуемых полей окажется одинаковыми для RIP-интепретатора). 

3.2.5. Установку треппинга при использовании металлизированных и флюоресцентных дополнительных красок производит Заказчик вручную в соответствующих программах верстки, а величину зоны перекрытия при печати с металлизированными красками системы Pantone рекомендуется уточнять у технолога типографии, т.к. данный параметр определяется техническими возможностями совмещения печатной машины и порядком наложения красок. 

3.3. Минимально воспроизводимый размер шрифта. 

3.3.1. Минимально воспроизводимый размер шрифта для выворотки и нормального текста при многокрасочном наложении - 6 пунктов (начертание гарнитуры – неконтрастный гротеск) или 8 пунктов (начертание – антиква). За качество воспроизведения шрифтов кеглей меньше 6 и 8 пунктов вышеперечисленных начертаний типография ответственности не несёт.

3.3.2. Минимально воспроизводимый размер шрифта при однокрасочном воспроизведении - 4 пункта (начертание гарнитуры – неконтрастный гротеск) или 6 пунктов (начертание – антиква). 

За качество воспроизведения шрифтов кеглей меньше 4 и 6 пунктов вышеперечисленных начертаний и линий тоньше вышеперечисленных размеров типография ответственности не несёт.

3.4. Использование для оформления продукции  дополнительных красок системы Pantone 

3.4.1. Название выбранного цвета дополнительной краски системы Pantone должно точно соответствовать его названию в каталоге или веере. Определение цвета дополнительных красок может производиться только по каталогам стандартизированных цветов. Для определения  триадных (Process) цветов должны использоваться каталоги PANTONE Process, смесевых - PANTONE Formula Guide  соответствующие типу используемой бумаги;

3.4.2. Необходимо указывать, по какому из вееров или каталогов, вы выбирали цвета дополнительной краски системы Pantone (данный веер или каталог должен быть в типографии);

3.4.3. Дополнительные цвета пастельных оттенков, в рецептуре которых содержится большое количество белил, желательно печатать не 100% заливкой, а растровой плашкой. Для  выбора процента растровой точки на плашке, используемой для печати дополнительным цветом необходимо обращаться в ОГТ типографии;

3.4.4. При репродуцировании 100% плашек больших размеров, занимающих более 50% запечатываемой площади, рекомендуется печать производить с двух красочных секций.  В этом случае необходимо подготовить вторую сепарацию дополнительного цвета 80% заполнения. 

3.4.5. При печати 100% плашек металлизированными и люминесцентными красками для дальнейшего уф лакирования рекомендуем использовать растровую сетку из триадных красок с процентным содержанием указанным в таблице №2. для создания подложки и предупреждения расслоения пигмента со связующим высокопегментированных пантонов. 

Таблица №2

	№ pantone
	801
	802
	803
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	805
	806
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	808
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	811
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	814
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	877
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	15%
	20%
	20%
	
	
	
	
	20%
	20%
	10%
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	10%
	20%
	20%
	
	
	
	10%
	20%
	20%
	20%
	
	
	
	20%
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	20%


3.4.6. В случае выбора Заказчиком для печати смесевых цветов содержащих в своем составе базовый PANTONE Purple, т.е. пантоны с номерами 236-255, 2562-2622, 263-269, Заказчик заблаговременно должен уведомить об этом Исполнителя для согласования технологических вопросов.  При использовании спотовых цветов на основе обычных базовых пантонов содержащих в своем составе  PANTONE Purple,  в процессе лакировании печатных оттисков акриловыми (воднодисперсионными) лаками, происходит осветление цвета данных пантонов (цветовой дрейф). Цветовой дрейф перечисленных выше пантонов происходит не сразу,  а растянут по времени, что делает невозможной визуальную идентификацию проблемы на начальной стадии. Для устранения цветового дрейфа необходимо использовать щелочестойкие рецептуры. Поэтому Заказчик должен уведомить Исполнителя о номенклатуре заявленой пантонной краски за 10 рабочих дней. В случае необходимости, Заказчик запрашивает у Исполнителя выкраску пантона с щелочестойкой рецептурой

3.4.7. При использовании смесевых цветов обычных рецетур Pantone (не содержащих PANTONE Purple) Заказчик должен за 3 рабочих дня до печати уведомить  Исполнителя электронным письмом. Письмо должно содержать следующую информацию:

а. Название выбранного цвета дополнительной краски системы Pantone в соотвествии с пунктом 3.4.1.

б. Макет полосы в формате PDF, в котором смесевой цвет сделан отдельной сепарацией.

3.4.8. В случаях использования в макете нескольких смесевых цветов Заказчик предоставляет информацию по каждому спотовому цвету.

3.4.9. В случаях использования смесевых цветов на нескольких полосах Заказчик предоставляет информацию по каждой полосе отдельно.

3.4.10. Заказчик несет материальную отвественность за дополнительные расходы Исполнителя в процессе производства, возникшие по причине неправильно указанных данных о пантонах на полосах издания.
3.5. Требования к верстке обложек издания.

3.5.1. Если обложки имеют 5 и более красок, и цвет дополнительной краски системы Pantone (или нескольких таких красок) размещён в одном растровом файле формата DCS с триадной картинкой, то применение процедуры автоматического треппинга невозможно. В этом случае Заказчик должен при вёрстке самостоятельно заложить в изображении треппинг со значением не менее 0,05 мм.

Важно: 
Необходимо предварительно согласовывать дизайн обложек в 5 и более красок.

3.5.2. Файлы обложек изданий должны быть свёрстаны и записаны разворотом, при этом обложки изданий, которые брошюруются на КБС (обложки «с корешком»), должны учитывать размер (ширину) корешка (уточняется в производственном отделе – в зависимости от объёма издания, типа бумаги, наличия вклеек и т.д.), а так же наличия дополнительных по 2 мм (влево и вправо) к ширине белого поля корешка на обороте обожки.

Например: 
Если обрезной формат издания 215х275 мм, а толщина корешка 6 мм, то формат обложки в развороте должен быть 436х275 мм (215+6+215=436). При этом на внутреннем развороте на месте корешка должно быть белое поле размером на 4 мм шире размера корешка: поле должно заходить на 2 мм на каждую полосу обложки (р.2-3) для боковой промазки (проклейки).

3.5.3. Для получения совмещения иллюстраций на развороте “2 полоса обложки - 1 полоса блока” необходимо учитывать существующую боковую промазку.

Предполагаемая линия совмещения разворота должна быть смещена:

- для 2 полосы обложки на 7 мм в левую сторону от корешка;

- для 1 полосы блока на 6 мм в правую сторону от корешка;
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В программе верстки рекламное изображение должно смещаться внутри графического блока “picture box” без изменения координат самого блока.

3.6. Требования к вёрстке полос блока издания.

3.6.1. Размер полосы вёрстки  должен строго соответствовать обрезному формату издания. Все элементы, печатаемые в край полосы (под обрез) должны иметь «вылет» за край обрезного формата (доливку под обрез) - 5 мм. 

3.6.2. Все значимые элементы, находящиеся внутри полосы, должны располагаться на расстоянии не менее 5 мм внутрь от обрезного формата. При наличии рамок на полосах – расстоянии не менее 8 мм внутрь от обрезного формата.

3.6.3. Для продукции, скрепляемой клеевым бесшвейным способом (КБС) дополнительно:

При верстке разворотных полос блока необходимо учитывать различную раскрываемость блока по месту разворотных полос в блоке в зависимости от объема издания. Чем ближе разворотная иллюстрация к началу или концу издания, тем раскрываемость хуже. Рекомендованные величины роспуска полос для изданий различных объемов приведены в таблице.

	Объем

издания
	Роспуск полос (мм+мм, на полосах разворота)

	
	5+5
	3,5+3,5
	2+2
	3,5+3,5
	5+5

	48
	С 2 по 19 полосу (2-19)
	20-25
	
	26-29
	30-47

	56
	2-19
	20-25
	26-29
	30-37
	38-55

	64
	2-19
	20-27
	28-37
	38-45
	46-63

	72
	2-19
	20-27
	28-45
	46-53
	54-71

	80
	2-19
	20-31
	32-49
	50-61
	62-79

	88
	2-19
	20-33
	34-55
	56-69
	70-87

	96
	2-19
	20-35
	36-61
	62-77
	78-95

	104
	2-19
	20-39
	40-65
	66-85
	86-103


Формулы роспуска для журналов свыше 104 полос, где V – объем издания (кол-во полос).

	Объем

издания
	Роспуск полос

	
	5+5
	3,5+3,5
	2+2
	3,5+3,5
	5+5

	V
	С 2 по 19 полосу (2-19)
	С 20 по 31полосу
	С 32 по (V - 31) полосу
	С (V – 30) по (V - 19) полосу
	С (V – 18) по (V - 1) полосу


 

3.6.4. При дизайне и вёрстке разворотных полос  необходимо учитывать реальные возможности полиграфического оборудования. При этом нежелательно использование:

- тонких линий совмещаемых в развороте полос;

- совмещаемых в развороте значимых объектов и портретов;- разворотных (распашных) объектов расположенных с наклоном;

- попадание текста на корешковый фальц (при разделении тектовой информации на разворотных (распашных) полосах необходимо размещать текст так, чтобы корешковый фальц совпадал с межсловным или, в крайнем случае, межбуквенным пробелом).

3.7. Требования к используемым в вёрстке шрифтам.

3.7.1. Все материалы должны быть созданы с использованием оригинальных лицензионных шрифтов. В случае использования нелицензионных шрифтов типография не гарантирует правильное их отображение, а также  не несёт ответственности за сбои, связанные с их использованием.

3.7.2. Все шрифты должны быть встроены в PDF-файл.

3.7.3. В сборке публикации должны содержаться все использованные в вёрстке шрифты, в том числе и используемые шрифты в EPS-файлах. 

3.7.4. В вёрстке  не должны быть использованы системные шрифты (которые устанавливаются в систему  при инсталляции Windows или MacOS). 

3.7.5. Запрещается использование при верстке в QuarkXPress использование функций All caps и Small caps (капитель) для перевода строчных букв в заглавные и наоборот. Все тексты, размещаемые в верстке,  должны быть набраны в соответствующем регистре клавиатуры. 

3.7.6. Используемые начертания шрифтов (Plain, Bold, Italic, Outline…) должны иметь соответствующие версии файлов в комплекте шрифтов. Программы вёрстки не проверяют шрифт на наличие соответствующих начертаний, а создают их программными средствами для отображения на экране.

3.7.7. Недопустимо использование системных шрифтов или шрифтов с названиями, соответствующими системным шрифтам (Arial, Times New Roman, Chicago, Courier, Helvetica, Palatino и т.д.). 

3.7.8. Если приходится использовать не PostScript-шрифты, то все текстовые блоки, использующие эти шрифты, должны быть переведены в кривые.

3.8. Параметры Overprint.

По умолчанию композитные PDF/X-файлы обсчитываются в типографии с установками «PostScript overprint» для того, чтобы были полностью сохранены первичные (оригинальные) установки параметра «overprint» в файлах Заказчика.  

3.8.1.
Если Заказчик хочет, чтобы были установлены параметры «black overprint» принудительно, то для этого необходимо письменно уведомить о соответствующем требовании менеджера заказа и препресс-бюро. В этом случае все установки, содержащиеся в файлах Заказчика (в том числе и ошибочные, если такие присутствуют), будут переданы для обсчёта с изменениями первичных установок в файлах.

При таком обсчёте большинство установок треппинга, использованных при создании файла, игнорируются, а на все объекты чёрного цвета (чёрный текст и векторные объекты чёрного цвета) принудительно ставится опция «overprint». При этом объект автоматически считается чёрным если K = 100% (процентовка других цветов не имеет значения). 

Например: К = 100% С = 55% M = 55% Y = 40%, то чёрному объекту присваивается позиция «overprint»;

Если К = 99% и меньше, объект сохраняет то значение «overprint», которое ему было присвоено при вёрстке. Пример: K = 99% С = 55% M = 55% Y = 40, то чёрному объекту позиция «overprint» не присваивается.

Важно:
Недопустимо устанавливать опцию «overprint» на объекты белого цвета – это приводит к «исчезновению» данных объектов. Ни при каком варианте обсчёта файла данная ошибка устранена быть не может.

3.9. Требования к файлам изображений, используемых при верске полос изданий.

3.9.1. Разрешение битмаповых изображений на полосе должно быть не ниже величины линиатуры растра, умноженной на коэффициент 2. 

Рекомендованное разрешение иллюстраций 300 dpi. При использовании иллюстраций с более низким разрешением возможны потери мелких элементов изображения, и, в некоторых случаях, может наблюдаться пикселизация.

3.9.2. При проверке файлов Исполнителем разрешения иллюстраций по умолчанию не проверяется. Проверка разрешения иллюстраций Исполнителем может проводиться исключительно по письменной договорённости с Заказчиком с указанием нижнего порога разрешения иллюстраций. Минимальное разрешение иллюстраций рекомендуемое в случае установки данной проверки – 150 dpi. 

3.9.3. Файлы не должны содержать объекты в цветовых пространствах отличных от CMYK (RGB, Lab и т.п.), не должны содержать иных ICC-профилей, кроме предварительно согласованных с Подрядчиком, а также (если иное не указано в технической спецификации издания) неделённых spot-цветов (пантонов). 

При обнаружении некритических ошибок  во время проверки файлов работа над изданием не производится до получения от Заказчика исправленных файлов или официального письма с просьбой установки автоматической обработки под ответственность Заказчика. При этом исключается отвественность Подрядчика за информационную целостность полос. В WFS производится автоматическое цветоделение не СМУК элементов в СМУК согласно ICC-профилю рекомендованному для данного издания согласно используемой бумаги. После чего заказчику предоставляется исправленная версия PDF/X файла в соответствии с п 1.1, при этом Заказчик принимает решение об утверждении исправленного Исполнителем PDF/X-файла или исправить его самостоятельно и перевыложить на утверждение новый вариант для утверждения.
3.9.4. В вёрстке необходимо использовать только те Spot-цвета (цвета красочной системы Pantone), которые будут впоследствии использованы при печати. Наличие в файлах неиспользуемых цветов запрещено.

3.9.5. Основные триадные цвета и цвета бинарных цветов (Cyan, Magenta, Yellow, blacK, Red, Blue, Green) не должны переопределяться и использоваться в качестве дополнительных плашечных цветов. Нельзя создавать в документе копий основных CMYK цветов и использовать их для оформления издания.

3.9.6. При оцифровке, цветокоррекции и цветоделении оригиналов необходимо учитывать условия проведения последующего допечатного и печатного процесса, свойства используемых материалов и учитывать влияние процессов отделки на вид отпечатанных изображений.

4. Макеты и основные требования к макетам издания.

Макет – пополосный комплект распечаток издания с точным и однозначным определением всех имеющихся в них элементов и особенностей.

4.1. В производственный отдел в обязательном порядке передаются макеты для следующих видов печатной продукции:

a.
издания, содержащие полосы с измененной, нестандартной ориентацией полос (например "перевёртыш").

b.
обложки с клапаном и/или типа «оконный фальц». 

c.
обложки с тиснением, выборочным УФ-лаком, при печати обложки с использованием красок по системе Pantone. 

d.
на все полосы и вклейки имеющие дополнительные приклейные элементы. 

e.
на все вклейки.

f.
на все полосы, в которых отсутствует одна или несколько основных триадных цветов.

4.2. Для тетрадей издания печатающихся на ролевой печатной машине, а также для стандартной обложки (красочностью 4+4) без дополнительных элементов предоставление макета не требуется.

4.3. Полосы в макете должны быть пронумерованы в соответствии с применяемой нумерацией файлов полос см. п. 6.1. включая и все пустые полосы. В случае если на полосе отсутствует колонцифра, номер полосы по порядку указывается вручную.

4.4. Полосы макета с полосами издания должны быть выведены в масштабе 1:1 и должны иметь метки обрезного формата и припуск на обрез.

4.5. Полосы макета должны содержать однозначную информацию по ориентации полос в издании. При наличии полос-«перевёртышей» в макете должны быть указаны верх и низ полосы. Полосы-«перевёртыши» должны быть пронумерованы вручную сквозной нумерацией независимо от колонцифр на перевёрнутых полосах в соответствии с п.1.1.

4.6. Разборчиво должен быть указан точный обрезной формат полос блока, обложки, вклеек, вкладок и т.п.;

4.7. В макете должны быть чётко выделены и указаны все дополнительные элементы с указанием точных размеров и точного положения их на данной полосе;

4.8. Макеты предоставляются на все вклейки и/или другие дополнительные элементы с обозначением правильного месторасположения в журнале  с указанием и выделением возможных дополнительных элементов (перфорация, биговка, фальцовка, элементы выборочной лакировки, тиснение и т.д.), должно быть указано их точное размещение на данной странице или на обложке;

4.9. Для обложек изданий с клеевым скреплением заказчик предоставляет макет с размеченным и вычерченным корешком. 

4.10. Если для печати используются дополнительные краски, то на макете должны быть выделены элементы, которые печатаются дополнительными красками с указанием точного номера цвета в системе Pantone;

4.11. Если для печати полосы используется неполная триада CMYK, то это должно быть указано в макете, а на распечатках  полос должны быть указаны какие именно краски используются для печати данной полосы;

4.12. Все распечатки и все элементы изображения должны однозначно читаться;

4.13. Макет не должен содержать редакторской и корректурной правки и должен быть подписан в печать ответственным за издание лицом с указанием даты подписания;

4.14. В случае если Заказчик не может предоставить макет на перечисленные выше типы продукции, Исполнитель не несет ответственности за возможные последствия при выполнении заказа.

5. Условия печати (printing condition)

Условия печати – это набор параметров печати, которые полностью описывают условия печати данного тиража, в соответствии с ГОСТ Р 54766-2011 и основными техническими данными издания. Исполнитель производит все необходимые дополнительные мероприятия по стабилизации процесса печати, такие как компенсация прироста бумажного полота, градационные компенсации и иные процедуры для стабилизации процесса печати.

5.1. Условия проведения допечатного процесса  соответствуют условиям рекомендованным ГОСТ Р ИСО 12647-1-2009, ГОСТ Р 54766-2011.

Параметры растрирования:

а) Форма точки - elliptical

Соотношение диаметров – 90%

b) Углы поворота растра (Screen angles)

Угол поворота растра между чёрным, голубым и пурпурным составляет 30°, угол поворота жёлтого от голубого 15º, жёлтого от пурпурного, от голубого или чёрного 15º. Угол поворота преобладающего цвета по основной оси  составляет  45º.

Рекомендуемые значения углов поворота:

Cyan 

15° 

Magenta 
45° 

Yellow 
90° 

Black (K) 
75° 

c) Линиатура для различных типов бумаг

- Листовая печать:

Бумага с мелованным покрытием типа 1, 2, 3 – 70 см-1 (175 lpi);

Бумага без мелованого покрытия типа 4 – 60 см-1 (150 lpi);

Все типы бумаг при печати металлизироваными пантонами – 133 lpi;

- Ротационная печать:

Бумага с мелованным покрытием типа 1, 2 – 60-70 см-1 (150-175 lpi);

Бумага легкомелованого покрытия типа 3 – 35-60 см-1 (133-150lpi).

5.2. Диапазон воспроизводимых растровых точек.

- Листовая печать (бумага типа 1,2):  1-97,5%

- Листовая печать (бумага типа 4):  2-95%

- Рулонная печать (бумага типы 1,2) со способом сушки  Heatset на мелованной бумаге:

диапазон воспроизводимых значений градации тона изображения: 1-96%

- Рулонная печать (бумага типы 3) со способом сушки  Heatset на мелованной бумаге:

диапазон воспроизводимых значений градации тона изображения: 1-95%

5.3. Краски.

При печати используются стандартные триадные краски соответствующие ISO 2846-1:2006 «Технология полиграфии. Комплекты цветных и прозрачных красок для четырёхкрасочной печати. Часть 1. Офсетная печать красками, закрепляющимися под действием нагрева». 

Порядок наложения красок осуществляется согласно ГОСТ Р 54766-2011 (ИСО 12647-2:2004).
5.4. Допускаются к использованию следующие виды бумаги:

Рулонная печать – мелованные бумаги массой от 51 до 115 г/кв.м типа 1, 2, 3 по ГОСТ Р 54766-2011 (ИСО 12647-2:2004) Технология полиграфии. Контроль процесса изготовления цифровых файлов, растровых цветоделений, пробных и тиражных оттисков. Часть 2. Процессы офсетной печати
a. LWC Improved – Light Weight Coated – легкомелованные печатные бумаги типа 3 улучшенные по белизне по ГОСТ 54766-2011. Профиль обработки – PSO_LWC_Improved_eci.icc. Референтный файл FOGRA 45L. Источник для всех профилей – www.eci.org;

b. LWC Standart – Light Weight Coated – легкомелованные печатные бумаги типа 3 улучшенные по белизне по ГОСТ 54766-2011. Профиль обработки – PSO_LWC_Standart_eci.icc. Референтный файл FOGRA 46.

c. MWC – Middle Weight Coated – среднемелованные печатные бумаги типа 2  по ГОСТ 54766-2011. Профиль обработки - ISOcoated_v2_300_eci.icc. Референтный файл FOGRA 39L.

d. WFC – Wood Free Coated – чистоцеллюлозные мелованные бумаги типа 1, 2 по ГОСТ 54766-2011. Профиль обработки - ISOcoated_v2_eci.icc. Референтный файл FOGRA 39L.

e. MFC – Machine Finished Coated – мелованные бумаги с содержанием древмассы типа 1, 2 по ГОСТ 54766-2011. Профиль обработки - PSO_MFC_Paper_eci.icc. Референтный файл FOGRA 41L.

f. SC – Super Calander Paper – суперкаландрированные бумаги типа SC paper по ГОСТ ГОСТ 54766-2011. Профиль обработки – SC_paper_eci.icc. Референтный файл FOGRA 40L.

g. SNP – Standart Newsprint Paper – стандартные газетные бумаги типа SNP paper по ГОСТ 54766-2011. Профиль обработки – PSO_SNP_Paper_eci.icc. Референтный файл FOGRA 42L.

h. Uncoated White Offset - немелованные белые офсетные бумаги типа 4 по ГОСТ 54766-2011. Профиль обработки – PSO_Uncoated_ISO12647_eci.icc. Референтный файл FOGRA 47L.
Листовая печать –

a. Мелованные бумаги массой от 90 до 300 г/кв.м типа 1, 2 по ГОСТ 54766-2011. Профиль обработки - ISOcoated_v2_eci.icc  и/или ISOcoated_v2_300_eci.icc. Референтный файл FOGRA 39L;

b. Немелованные офсетные бумаги массой от 80 до 200 г/кв.м типа 4 по ГОСТ 54766-2011. Профиль обработки - PSO_Uncoated_ISO12647_eci.icc. Референтный файл FOGRA 47L;

c. Дизайнерские бумаги предназначенные для плоской печати массой от 80 до 250 г/кв.м (профиль обработки – по согласованию с ОГТ);

d. Чистоцеллюлозный отбеленный картон SBS – Solid Bleacher Sulphate - толщиной до 1мм. Профиль обработки – по согласованию с ОГТ.

5.5. Значения усиления значения тона и нормативные показатели разброса тона устанавливаются в приложении №2 пункт п.2.3.2.x (1, 2);

6. Общие требования к сдаче файлов в печать.

6.1 Наименование файлов.

Файлы рекомендовано именовать таким способом, чтобы при сортировке на экране монитора по «имени», полосы были расположены в порядке, соответствующем колонцифрам издания - так, как они пойдут в печать. Поэтому, добавление нулей в начале нумерации - обязательно.

6.1.1. В начале имени PDF-файла, должен быть четко отображен номер полосы, содержащейся в файле, рекомендуемая нумерация: 001-999

6.1.2. Не рекомендуется использовать имена файлов, длиннее 16 символов

6.1.3 Процесс обработки файлов и их дальнейшая подстановка в спусковые схемы происходит автоматически. Во избежание ошибок при обработке файлов и подстановке в спуски, имена PDF-файлов должны строго соответствовать указанному ниже шаблону:

a) Для изданий с «собственной» обложкой и для файлов блока - указываем номер полосы, в начале имени файла, до краткого идентификатора издания: 001_Izdanie12.pdf … 999_Izdanie12.pdf

b) Для разворотов обложек: cover4-1.pdf и cover2-3.pdf

c) Для вклеек: Vkl_номер_полосы (например Vkl_01.pdf)

d) Для заказов, выгружаемых через WFS Инсайт, в случае замены файла после подтверждения и отправки заказа в работу - обязательно добавляем версию в конце имени файла (new1…new3), например: 001_Izdanie12_new1.pdf … 999_Izdanie12_new2.pdf 

e) Для заказов, выгружаемых через WFS Инсайт, в случае использования заказных цветов Pantone, которые по заявке Заказчика должны выводиться и печататься с отдельных форм - к имени файла должно обязательно добавляться _SPOT, например: cover4-1_SPOT.pdf, 001_vkleyka_SPOT_new1.pdf

Исполнитель не принимает претензии по обработке и подстановке неправильно именованных файлов в спуски.

6.1.4. Для поступающих к Исполнителю и обрабатываемых отдельно от основных файлов: вклеек, файлов на лак, тиснение и вырубку - допустимо отклонение от шаблона.

6.1.5 В именах PDF файлов, а также названиях папок работ на WFS или ftp, и названиях архивных файлов (если PDF, были выгружены на FTP, как .zip архив) - категорически запрещено использование кириллицы, спецзнаков (±!@#$%^+=<№:,; и пр.) и дополнительных расширений, кроме знака подчеркивания «_»!
Номера заказов/проектов заранее уточняются у менеджеров типографии.
6.6. Для начала работ над файлами, по окончанию утверждения заказа через WFS или выгрузке заказа на FTP, при заменах или утверждении «в печать» – рекомендовано незамедлительно обращаться со звонком на участок входного контроля типографии т. (495) 7811010 доб. 2185, 2186 и/или письмом на адрес precontrol@pkpp.ru
6.2. Позиционирование полосы.

a) Формат вывода полосы в программе вёрстки должен быть равным обрезному формату издания.

b) Все полосы должны быть отцентрованы и иметь 5-миллиметровые «вылеты» для обрезки во все стороны и не должны содержать обрезных меток, крестов совмещения и другой служебной информации.

c) Все существенные и сюжетно важные элементы вёрстки должны располагаться не ближе 5 мм от края обрезного формата (если они не идут «навылет» под обрез).

d) Ориентация изображения по полосам задаётся только программой вёрстки, а не поворотом PDF/X-файла полосы в программе Adobe Acrobat.

6.2.1. При наличии разворотных реклам (ложных рекламных разворотов) заказчик обязан поставить в известность об этом менеджера и предоставить список всех полос в издании, где расположены разворотные иллюстрации.

Важно:
При отсутствии такой информации считается, что разворотных полос в сдаваемом издании нет.

6.2.2. Препресс-бюро допускает в производство файлы только при наличии в типографии полной информации о технологических параметрах издания: обрезного формата, количества полос, линиатуры растра, красочности полос.

Важно:
Отсутствие технологической информации или наличие неточной информации влечёт за собой приостановку выполнения заказа и увеличение сроков его выполнения.

6.2.3. На вывод предоставляется полный комплект файлов на всё издание (материал, сдаваемый по частям, в работу не принимается до получения всего комплекта), если иной график сдачи не оговорен в контракте.

Важно: При сдаче материалов через WFS можно сдавать не полный объём издания. После получения автоматического уведомления о том, проект для издания открыт, можно начинать загружать и утверждать материалы по мере их готовности у Заказчика.
6.2.4. Сдаваемые в препресс-бюро файлы не должны содержать обрезных меток, крестов совмещения и другой служебной информации.

6.2.5. Обо всех изменениях и замене полос Заказчик в письменном виде либо по электронной почте уведомляет препресс-бюро типографии (precontrol@pkpp.ru) и менеджера, ведущего заказ.

6.2.6. При сдаче и утверждении полос через WFS Заказчик сообщает Исполнителю письмом о том, что все файлы утверждены. Уведомление о заменах должно быть только в том случае, когда файлы уже приняты в работу препресс.

7. Требования к файлам для выборочного лакирования, конгревного и блинтового тиснения, вырубки продукции.

7.1. При наличии выборочного лакирования, конгревного и/или блинтового тиснения, или вырубки в материалах, сдаваемых в типографию, должен быть отдельный PDF или EPS (AI) файл в котором будет чёрно-белое векторное изображение обрабатываемых элементов (все шрифты в файлах должны быть переведены в кривые, все кривые и линии каждого объекта должны быть замкнуты). Линейный размер файла должен соответствовать дообрезному формату полосы (по 5 мм за обрез с каждой стороны) и иметь контур дообрезного формата для привязки элементов. Чёрным цветом (K100%) обозначены обрабатываемые участки. 

Важно:            
а) минимальная толщина линий для трафаретного лакирования 0,2 мм., для глиттерного лакирования 1 мм;

б) расстояние между любыми объектами, а так же между линиями внутри объектов должно быть не менее 0,4 мм для тиснения блинтом и конгревом, для тиснения фольгой – 0,6 мм, минимальная толщина объекта для всех видов тиснения – 0,4 мм;

в) в файлах на вырубку, ножи разных видов (перфорационный, режущие, биговочные) должны быть обозначены разными цветами;

7.2.  Во втором в файле (файл предпросмотра с низким разрешением) должно находится изображение печатной полосы для проверки наложения лака (тиснения и т.д.) на изображение, их совпадения, необходимости треппинга и т.п. 

7.3. При отсутствии файла предпросмотра с изображением полосы и наложенным штампом/лаком типография не несет ответственности за совпадение лака (тиснения и т.д.) с сюжетом полосы.

Важно:
а) файл для УФ лака (вырубки и т.д.) должен быть записан с того же исходного изображения, что и основной материал. Для этих целей рекомендуем создавать отдельный канал (слой) для УФ лака (вырубки и т.д.) во время вёрстки или «обтравливать» лакируемое изображение инструментом «перо» в программе вёрстки;

б) файл/файлы для УФ лака (вырубки и т.д.) должны называться следующим образом: UV_cover_01.pdf или congrev_vkleyka_1.pdf. Эти файлы должны выкладываться в соответствующий проект.

8. Требования к цветопробе.

8.1. Для проверки файлов, до изготовления печатной формы, используется адаптированная цифровая проба (цветопроба), изготовленная методом, отличным от офсетной печати. Цветопроба эмулирует печать «по-сухому» и является конформной к результатам печати «по-сырому».

Адаптированная цифровая проба выполняется с конечных файлов, утверждённых к печати в цветовом пространстве CMYK/SCID  в соответствии с требованиями ISO-12647-7:2007 в зависимости от используемого типа бумаг для последующей печати. 

Своим цветовым охватом и градационной характеристикой адаптированная цифровая проба имитирует только один из вариантов печатного процесса – печати на мелованной бумаге или печати на офсетной бумаге. Процесс изготовления адаптированной цветопробы должен учитывать влияние на результат последующую отделку запечатанной поверхности. При изготовлении цифровых цветопроб Заказчика на нетиражной бумаге должна использоваться подложка без содержания оптического отбеливателя и обеспечивающая отсутствия дрейфа оттенков в зависимости от освещения из-за люминисценции эмульсии при поливе субстрата подложки.

8.2. При изготовлении цветопроб обязательно учитывается:

a. Цветопроба должна отражать градационные характеристики процесса печатания.

b. Цветопроба должна иметь цветовой охват, соответствующий процессу печатания.

c. На аналоговых и цифровых пробах должна стоять метка о типе используемого выводного устройства, используемом профиле вывода и дате калибровки, указания параметра условий цветопередачи (Rendering Intents), а также контрольные шкалы, содержащие, как минимум, следующие поля, пригодные для инcтрументального измерения:

8.3. На цветопробе должна присутствовать шкала контроля Ugra/FOGRA – Media Wedge CMYK V2.0-V3.0 для измерения прибором X-Rite i1 (с размером контрольных полей не менее чем 4*4 мм) и информацию о используемом профиле и времени вывода пробы. 

8.4. Материалы, не имеющие контрольные шкалы и информацию об условиях вывода, цветопробами не являются.

8.5. Цветопробой не является распечатка с отдельно приложенной контрольной шкалой.

8.6.В работу принимаются цифровые цветопробы изготовленные не ранее, чем за 3 месяца до момента печати.

8.7. Цветопроба и контрольне шкалы должны быть обработаны в единых условиях цветопередачи (Rendering Intents).

8.8. Для вывода цветопроб на нетиражной бумаге устанавливается абсолютная колориметрическая цветопередача.

8.9. Для вывода проб на тиражной бумаги устанавливается релативная цветопередача.

8.10. Все цветопробы, в том числе и сторонних организаций, проходят обязательный входной контроль на цветовой охват и градации цветопередачи на соответствие требованиям ISO 12647-7:2007. Предоставляемые цветопробы должны содержать данные об условиях цветопередачи (релативная или абсолютная), а  так же должен быть указан тип выводного устройства, используемый при выводе ICC-профиль имя файла и дату изготовления цветопробы и результат её проверки на допуски по условиям печати.

8.11 Допустимые отклонения координат контрольных элементов контрольной шкалы в системе CIE Lab от референсного файла соответствующего типа печати:

CMYK ΔE – не более 5 

Max ΔE – не более 6

Основа –  не более 3 ΔE (следует учесть, что по требованиям стандарта имитация бумаги не должна отличаться от тиражной более чем на 3 ΔE (в частности при выводе цветопроб для листовой печати не должно присутствовать «желтой» подложки, т.к. все используемые стандартные бумаги имеют цвет по координате b<-4)
Среднее ΔE – не более 3
ΔH CMYK –  не более 2,5
ΔH серых полей –  не более 1,5 
Условия измерения: белая подложка, D50, 2º, Abs, No Filter. 
8.12. В случае несоответствия цветопроб требованиям ISO 12647-7:2007 хотя бы по одному из показателей – данные распечатки в работе в качестве цветоуказаний не учитываются.

8.13. Не рекомендуется на печать предоставлять образцы цвета в виде коллажей (множества иллюстраций, графических объектов с разных полос издания, объединенных в один файл). В случае работы с данным видом пробы, файлы коллажей, предоставляемые для изготовления цифровой цветопробы на базе Исполнителя должны содержать иллюстрации для одного вида печатного процесса (для возможности подключения корректного профиля вывода) в масштабе 1:1, с обязательным указанием номера полосы на каждом фрагменте.

8.14. В случае предоставления цветопроб на разворотные иллюстрации, обязательно наличие пробы на все части изображения.

8.15. Все предоставляемые цветопробы должны содержать нумерацию полос, либо указание, на какие полосы издания предоставлена данная проба.

8.16. Цветопробы, предоставляемые для работы с цветом в рамках одного печатного процесса,  должны быть изготовлены с одинаковыми параметрами и на одном оборудовании.

8.17. Сравнение оттиска с цветопробой должно проводиться при нормированном освещении (источник D 50, согласно ISO 3664:2000).

8.18. При печати на суперкаландрированных и газетных бумагах цветопробы, даже соответствующие вышеуказанным требованиям, являются только пожеланием (образцом) цвета, и не могут служить абсолютным эталоном цвета.

8.19. При сравнении печатных оттисков с цветопробой всегда нужно учитывать следующие факторы: 

a) Если цветопроба получена без учета требований к предоставляемым материалам, тиражный оттиск может заметно отличаться по цветовым показателям от цветопробного.

b) Большие отклонения от стандартных значений на этапе вывода цветопроб затрудняют работу с цветом во время печати.

c) Цветопроба не может абсолютно точно моделировать печатный процесс. 

d) Цвета дополнительных красок PANTONE равняются по вееру (не ранее 2012г. выпуска)

e) При участии дополнительных цветов в цветоделении изображения, цвет изображения может не соответствовать цветопробе.

8.20. Контрактной цветопробой не являются: 

a) Цветные оттиски без необходимых шкал;

b) Масштабированные оттиски;
c) Аналоговая цветопроба, оттиски с офисного принтера или цифровой печатной машины;
Дополнение к Приложению №1

Перечень технических дефектов в PDF-файлах.

Виды технических дефектов, выявляемых автоматической системой DALiM при проверке PDF-файлов Заказчика, присланных для печать PDF-файлов, при этом настройки оверпринта, заданные заказчиком при экспорте PDF-файла, оставляются неизменными. В результате произведённой проверки программой автоматически генерится файловый отчёт с перечнем обнаруженных технических дефектов. При этом все выявленные технические дефекты можно отнести к трём основным группам: критические ошибки, некритические ошибки и предупреждения.


1. Критическая ошибка – недопустимая ошибка, приводящая к появлению критических дефектов при воспроизведении изображений, текста или других графических элементов. Полоса содержащая критическую ошибку не обрабатывается и её дальнейшее утверждение в печать невозможно. При этом на указанный Заказчиком е-mail автоматически отправляется файловый отчёт с перечнем обнаруженных критических дефектов. В результате чего Заказчик своими силам устраняет обнаруженные в результате проверки критические ошибки непосредственно в вёрстке и предоставляет новый исправленный PDF-файл для повторной проверки. Имя нового файла при этом не меняется. Перед загрузкой нового исправленного файла старый файл должен быть удален из проекта.

2. Некритическая ошибка – недопустимая ошибка, приводящая к искажению текстовой, цветовой или графической информации в процессе дальнейшего полиграфического воспроизведения. Необходимые действия по устранению данных ошибок могут проводиться либо автоматически либо силами Заказчика.
3. Предупреждения – не являются ошибками, приводящими к дефектам воспроизведения, по мнению Заказчика, поэтому предупреждения только сигнализируют об наличии того или иного события или неправильного элемента. Никаких действий не производится. Предупреждения носит исключительно информационный характер.

Решение о степени критичности ошибки принимает Заказчик и совместно с Исполнителем и утверждает настоящим документом.  

	Наименование ошибки
	Уровень критичности ошибки
	Описание
	Действия

	
	критическая
	некритическая
	предупреждение
	
	

	Цвета

	Наличие RGB, CIE, ICC-Based colors, Spot-каналов в PDF-файле модели CMYK
	
	
	
	Наличие на полосе цветов, описанных цветовыми координатами не соответствующими указанным в спецификации.
	При назначении данной ошибке статуса некритической автоматически производится конвертирование  в CMYK-пространство в  границах ICC-профиля по бумаге.  

	Количество каналов более 4
	
	
	
	Элемент полосы  и/или иллюстрации сделаны с использованием большого количества каналов чем стандартно предусмотренное  для CMYK модели
	При назначении данной ошибке статуса некритической производится аннулирование лишнего не CMYK-канала. Все объекты имеющие большее чем 4  количество каналов удаляются. 

	Наличие цвета Registration в печатном поле обрезного формата полосы
	
	
	
	В полосе издания имеется графический элемент с установленным цветом Registration. 

Registration-………….
	Критическая ошибка - исправляется Заказчиком

	Проблемы конвертации в CMYK. 
	
	
	
	В случае если в вёрстку вставлены различные элементы, в которых имеются Spot-цвета с одинаковыми именами, но с разным цветовой рецептурой одноименных Spot-цветов
	Критическая ошибка - исправляется Заказчиком

	Наличие Black our Grey в RGB-файле
	
	
	
	В случае если в вёрстку цветового пространства RGB вставлены элементы Grey или Black.
	В случае признания дефекта некритическим – при конвертации файла в пространство CMYK элементы данных цветовых пространств программно преобразуются в четырёхкрасочные изображения  в соответствии с ICC-профилем бумаги

	Иллюстрации

	Элемент полосы поврежден


	
	
	
	Элемент полосы неполный или повреждён и в строке структуры PDF-файла отсутствует ссылка на проверяемый элемент 
	Критическая ошибка - исправляется Заказчиком

	Разрешение растровых элементов менее 150 dpi.
	
	
	
	Разрешение используемых в вёрстке растровых элементов менее 150 dpi, вне зависимости от размеров файла – при размерах файла 50х50 мм и разрешении 300 dpi ЭТОТ же файл будет являться ошибкой с установленными без ресамплинга размерами 101х101 мм будет иметь разрешение 148 dpi. 
	В случае признания дефекта некритическим – в работу идёт файл с фактически присланным разрешением

	Шрифты
	
	
	
	
	

	Шрифт отсутствует
	
	
	
	Отсутствие шрифта при генерации PDF-файла программой дистиллинга.
	Критическая ошибка - исправляется Заказчиком

	Шрифт заменен
	
	
	
	При генерации PDF-файла из PostScript-файла произошла замена шрифта программой дистиллинга
	Критическая ошибка - исправляется Заказчиком

	Символ поврежден или утрачен. Некорректный путь символа
	
	
	
	В присланном PDF-файле символ текста повреждён или отсутствует вследствие нарушения внутренней кодировки шрифта
	Критическая ошибка - исправляется Заказчиком

	Размер шрифта менее 4 пунктов в печатном поле. 
	
	
	
	Размер шрифта менее 4 пунктов в печатном поле полосы по одной краске или начертание вывороткой по фону (Для каждого заказчика определяется нижняя граница.)
	В случае признания дефекта некритическим – в работу идёт присланный файл, при этом Исполнитель не несёт ответственности за воспроизведение данного элемента.

	Размер шрифта в несколько красок менее 6 пунктов в печатном поле. 
	
	
	
	Размер шрифта в несколько красок менее 6 пунктов в печатном поле полосы или начертание вывороткой по фону в несколько красок (Для каждого заказчика определяется нижняя граница.)
	В случае признания дефекта некритическим – в работу идёт присланный файл, при этом Исполнитель не несёт ответственности за воспроизведение данного элемента.

	Черный текст менее 12 пунктов без оверпринта в печатном поле. (Для каждого заказчика определяется нижняя граница.)
	
	
	
	Текст, заданный чёрным цветом, имеет высоту символов менее 12 pt. (Для каждого заказчика определяется нижняя граница.)
	В случае признания дефекта некритическим – в работу идёт присланный файл, при этом Исполнитель не несёт ответственности за воспроизведение данного элемента.

	Текст расположен менее чем в 3 миллиметрах от линии обреза. 
	
	
	
	Расположение текстового блока в менее чем 3 мм от края реза (для КБС - и поля корешка). Для каждого заказчика определяется нижняя граница.
	В случае признания дефекта некритическим – в работу идёт присланный файл.

	Страница
	
	
	
	
	

	Количество страниц в PDFдокументе более одной
	
	
	
	Присланный на печать PDF-файл записан многостраничным.
	Критическая ошибка - исправляется Заказчиком

	Вылеты под обрез меньше 3 мм и больше 15 мм.
	
	
	
	Вылет под обрез в файле не соответствуют оговоренным Приложением №1 величинам в 5 мм во все стороны
	В случае признания дефекта некритическим – в работу идёт присланный файл

	Сумма красок более 300% для ролевой и 330% для листовой печати более чем на 5 процентах площади изображения.


	
	
	
	Программой проверки определена сумма красок более 300 для ролевой и 330 процентов для листовой печати более чем на 5 процентах площади изображения
	Критическая ошибка - исправляется Исполнителем с целью приведения структуры PDF файла в соответствие с ISO-15930-5:2003 в соответствии с ICC-профилем на бумагу.

	Не соответствие горизонтального и вертикально размера входящего файла оговоренному. 
	
	
	
	Не соответствие горизонтального и вертикально размера входящего файла оговоренному спецификацией
	Для файлов блока и обложек для ВШРА изданий является критическая ошибка - исправляется Заказчиком

	PDF-документ
	
	
	
	
	

	Пре-сепарированный файл
	
	
	
	Присланный на печать PDF-файл записан по сепарациям (не композитно)
	Критическая ошибка - исправляется Заказчиком

	Файл был повернут в приложении Adobe Acrobat
	
	
	
	PDF-файл был повёрнут и пересохранён в программе Adobe Acrobat
	Критическая ошибка - исправляется Заказчиком

	Версия PDF выше 1.4.
	
	
	
	PDF-файл имеет версию выше, чем 1.4
	Критическая ошибка - исправляется Исполнителем с целью приведения структуры PDF файла в соответствие с ISO-15930-5:2003 в соответствии с ICC-профилем на бумагу.

	Файл закрыт паролем
	
	
	
	В процессе обработки файла требуется введение пароля.
	Критическая ошибка - исправляется Заказчиком

	Элементы изображения
	
	
	
	
	

	Толщина многокрасочных линий менее менее 0.1 мм 
	
	
	
	Толщина многокрасочных линий менее менее 0.1 мм
	Критическая ошибка - исправляется Заказчиком
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